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1. Kullanim

Bu s1zdirmaz ambalajlama makinesi gida, ilag, kimyasallar, giinliik sarfiyat malzemeleri,
sebze tohumlari gibi alanlarda yaygin kullanilan her tiirlii plastik filmi sizdirmaz hale
getirmek i¢cin uygundur. Fabrikalar ile satis magazalarindaki toptan iiriinlerle i¢in en iyi ve
en uygun sizdirmazlik ekipmanidir.

2. Glivenlik Talimatlari

2.1. Tatbik edilen gii¢ kaynaginin dogru oldugundan emin olun. Makine, tek fazh g telli
sistem ile uyumlu calisir (AC 220V /50HZ). Rengi sar1 ve yesil arasinda degisen kablo,
kacak korumasi i¢in kullanilan topraklama kablosudur ve yerinden ¢ikarilmamalidir.
Akim kablosunun iizerine basilmasinin ve ezilmesinin engellenmesi amaciyla
kullanilmadig1 zamanlarda toplayip giivenli bir yere kaldirmanmz gerekir.

2.2.  Gi¢ baglandiktan sonra, herhangi bir elektrikli cihaza dokunmayin.

2.3 Makine ¢alisirken asla transmisyon par¢alarina dokunmayin, aksi halde
yaralanmaya sebebiyet verebilirsiniz.

2.4  Makine ¢alisirken asla isitic1 bloga dokunmayin.

2.5. Makineyi asindirici veya paslandirici bir ortamda veya rutubetin ¢ok oldugu
mekanlarda ¢alistirmayin.

2.6.  Makinenin herhangi bir parcasini imalat¢inin yetkilendirdigi teknik personel
olmadan degistirmeyin.

2.7. Makinenin i¢ini ve disini temiz tutun, sizdirmazlik kayisinda zaman icinde olusan
kiri temizleyin.



2.8. Nihayetsiz disli kutuya diizenli olarak yag dolumu ve degisimi tatbik edin. Disli
tertibat ve disli carki yaglamay1 unutmayin (YP7408 yar likit disli yagi ile).

2.9. Makine kullanilmadiginda gii¢ beslemesini kesin.
2.10. Bu kullanma kilavuzunu kolaylikla basvurmak i¢in 6zenle saklayin.
3. Teknik Ozellikler

Model
Parametre
Parca

FRB-770 1 (Yatay tip)
FRB-770 II (Dikey tip)
FRB-770 III (Konsol tipi)

Voltaj (V/Hz)
AC220/50110/60

Motor giicii (W)
50

Sizdirmazlik giicti r(W)
300x2

Sizdirmazlhik hizi (m/dk)
0-12 (0-16)

Sizdirmaz conta genisligi (mm)
8-10

Sicaklik kontrol araligi (°C)
0-300 (°C) (Kademesiz ayarlanabilirlik)

Sizdirmazlik orta noktasindan konveyor tablasina olan mesafe (mm)
10-40

150-270

10-40

Film bandinin kalinlig1 (tek katmanli) mm
<0,08

Tek ambalaj icin azami konveyor ytki (kg)
1

Konveyoriin azami toplam ytiki (kg)
3



Harici ebatlar (UxGxY) (mm)
840X380X320
840X380X550
840X550X800

Net agirlik (Kg)
32

37

40

-

Not: FRB-770 serisi icin ambalaj torbasi sag taraftan beslenir. FR-770 serisi icin ambalaj
torbasi sol taraftan beslenir.

4, Performans Ozellikleri

4.1. Busizdirmaz, termostath kontrol iinitesi ve kademesiz hiz-ayarh iletim
mekanizmasini kullanabilme becerisine sahiptir farkli malzemelerden imal edilmis plastik
ambalaj filmli paketleri muhiirleyebilir ve degisken ambalaj tiretimi hatlariyla birlikte
donatilabilir. Makine, stirekli sizdirmazlik, giivenilir sizdirmazlik kalitesi, rasyonel yap1 ve
rahat calisma gibi konularda yiiksek verimlilik ile karakterize edilen sizdirmazlik
uzunlugu konusunda sinirlama getirmez.

4.2  Buseride yatay, dikey ve konsol tipi olmak tiizere tli¢ farkli model sunulmaktadir.
Yatay modelin kullanimi kuru malzemelerin ambalajlanmasi i¢in, dikey modelin kullanimi
ise toz veya s1v1 halindeki malzemelerin ambalajlanmasi i¢in uygundur.

5. Yapi ve Calisma Prensibi

5.1. Bu makine raf, hiz ayarlama mekanizmasi, sizdirmazlik sicakligi kumanda sistemi,
transmisyon ve tasiyici sistem, baski tertibati gibi boliimlerden olusmaktadir. (asagidaki
sekillere bakin)

FRB-7701
-

1. besleyici baglantisi acikligl
2. tahrikli teker yuvasi (ayar blogu)
3. tekerlek tahrikli

4. kumanda paneli

5.1s1tic1 blok

6. bekleme tablasi

7. stiriict rolesi

8. sogutucu blok

9. tahrikli teker

10. kabartma teker

11. silikon teker

12. kilavuz teker

13. konveyor kayisi



14. konveyor masasi

15. kaldira¢h masanin tespit butonu

16. konveyo6r masasinin ¢aprazlama sikistirma butonu
17. dirsek ¢ikinti

FRB-770I1
Sekil 2
N

1. konveyor masasi

2. tahrikli teker

3. konveyor kayisi

4. sabit braket

5. geriye dogru kayan braket

6. emniyet kapagi

7. kabartma silindiri icin ayar butonu
8. muhafaza

9. hava salteri

10. kumanda paneli

11. besleyici baglantisi agikligi

12. tespit butonu

13. calisma tezgahi

14. konveyor kayisi icin ayar butonu
15. sikistirma somunu

16. konveyo6r masasinin ¢aprazlama sikistirma butonu
17. raf

18. dikey mil

19. dengeleme halkasi tertibati

20. konik disli tertibati

FRB-770II1
Sekil 3

5.2  Gug kaynagi baglandiktan sonra, elektrotermal 6geler 1s1 tiretmeye baslar, bu da
iist ve alt1sitic1 bloklarin sicakliklarinda ani artisa neden olur. Istenilen sicaklik ve hiz1
sirasiyla elde edebilmek amaciyla sicaklik kontrolii cihazini ve hiz ayarlayici mekanizmay:
ayarlayin. Plastik ambalaj torbasinin sizdirmazlik alani 6ncelikle konveyor kayisi ile iki
s1izdirmazlik kayis1 arasindaki agikliga iletilir, daha sonra iki sizdirmazlik kayisi ile
sikistirilir ve 1sitma alanina gonderilir. Plastik ambalaj film 1sinir ve eriyerek yapiskan
hale gelir. Siirticii rolesinin uyguladigi basingla, ambalaj filmi sikisir. Daha sonra,
sizdirmazlik alan1 soguma ve bicimlendirme icin sogutma alanina tasinir, seritlerin veya
ag benzeri desenlerin yapilmasi i¢in kabartma silindiriyle preslenir.

Si1zdirmaz mekanizmanin transmisyon kisminin ¢alismasi, sizdirmazlik kayislarini, kilavuz
kayislari ve konveyor bandini disliler vasitasiyla es zamanl olarak ¢alistiran motorla
baslatilir.

N S

6. Calistirma Talimati



6.1  Kumanda Paneli (4 no.lu semaya bakiniz)
Sekil 4
6.2  Kullanmadan 6nce makineyi hazirlayin.

6.2.1 Bu makine topraklanmis priz ile donatilmistir. Giivenli calisma kosullarini emniyet
altina almak i¢in litfen baglantinin iyi yapilip yapilmadigini kontrol edin.

6.2.2 Ilk kullanim veya ¢ok uzun siire ara verme, elektronik 1sitma elemanlarinin
nemlenmesine neden olacagi i¢cin normal ¢alistirma asamasindan énce birka¢ dakika
stireyle dusiik sicaklikta 6n 1sitma yapmaniz gerekmektedir.

6.2.3 Ambalaj gerekliligini karsilamak i¢in konveyor tezgahinin ytikseklik ve yatay
diizlem ayarini yapin.

6.2.4 Sizdirmazlik ¢izgisinden ambalajin agiz agikligina kadar olan harici ebada gore
besleme agz1 acikliginin pozisyonunu ayarlayin.

6.2.5 Miihiirlenecek malzemenin kalinligina gore tist ve alt 1sitma bloklar1 arasindaki
boslugun yani sira tist ve alt sogutma bloklar1 arasindaki bosluklar1 da ayarlayin. Sekil 5'e
gore durdurma pullarini (2) ayarlayarak, 6zellikle durdurma pulunu saat yoéniinde
cevirerek artirin (boslugu arttirin) veya saat yoniniin tersine asagi dogru kaydirarak
(boslugu azaltin) iki sizdirmazlik kayis1 arasindaki boslugu ayarlayin. iki sizdirmazlik
kayis1 arasindaki bosluk, sizdirmazlik kaliciligi ve yiiksek ¢oziintrliiklii kabartmalari
garanti altina almal ve s1zdirmazlik alaninin iki ucundan da uzatilmis uygun uzunluga
sahip olmasi gereken bir katmandaki ambalaj torbasinin kalinligina esit olmaldir.

6.2.6 Sizdirmazlik kayisini degistirme ve ayarlama

6.2.6.1 Emniyet kapagini ¢ikartin, 1sitma blogu soguyunca iki 1sitic1 blogu kaldirmak icin
hem tist 1sitma blogu hem de iist sogutma blogundaki durdurma pullarini 90° déndiirtin,
daha sonra hem gofraj silindiri hem de sikma rulosundaki yaylari gevsetin, bu sirada
s1zdirmazlik kayislarini yerinden ¢ikarmaya hazirlamak icin kilavuz kayisini sokiin. (5
no.lu semaya bakin)

/-

1. vida

2. durdurma pulu
3. tespit vidasi

4. somun

Sekil 5

6.2.6.2 Tekerlek tahrikli yuvayi (ayar blogu) 1sitma bloguna dogru hareket ettirin ve
sizdirmazlik kayisini yerinden ¢ikarin.

6.2.6.3 Yeni s1zdirmaz kayis ile degistirin ve kilavuz kayisini yeniden yerine yerlestirin.



6.2.6.4 Tekerlek tahrikli mesneti, 1sitma ve sogutma bloklarini ve siirticii rolesi gibi
parcalar1 yeniden orijinal konumlarina yerlestirin.

6.2.6.5 Makineyi test etmek icin gii¢c kaynagini baglayin.

6.2.6.6 Emniyet kapagini yerine takin. Sicaklik ayarlanan sicaklik seviyesine ulastiginda,
makine ¢alismaya hazir hale gelir.

6.2.7 Konveyor tablasinin ¢caprazlama konumda ayar1: 6nce her iki taraftaki ayar
diigmelerini (1) gevsetin ve sonra konveyor masasini ayak dayama paneli (2) boyunca
uzun oluk yuvasina tasiyin. Ayar islemini tamamladiktan sonra her iki taraftaki diigmeleri
sikilastirin.

1. ayar diigmesi;
2. ayak dayama paneli

Sekil 6

6.3  Tahrikli tekerin ayar blogunu diizenleyin.

Eger sizdirmazlik kayis1 rayindan ¢ikmis sekilde hatal ¢alisiyorsa, tahrikli teker
yuvasl (ayar blogu) uizerindeki tespit vidalarini1 7 no.lu sekilde gosterildigi gibi diizenleyin.
R

1. tekerlek tahrikli mesnet (ayar blogu)
2. tahrikli teker yuvasi (ayar blogu)
3/4. tespit vidasi

5.yay
Sekil 7
6.4. Baslatma prosediirii

6.4.1 Gii¢ kaynag ve calistirma anahtarinin baglantisini yapin, gésterge 15181 yanacaktir,
daha sonra hiz ayar1 diigmesini ayarladiginizda Tim transmisyon parcalari es zamanl
calismaya baslayacak.

6.4.2 Tekeri kendi etrafinda dondiirme islevi olan kabartma tekerinin mikro-ayar
diigmesine uygun oranda basing uygulandiktan sonra sinirlayici vidayla sikilastirin.

6.4.3 Isiticl salterine basildiginda, elektronik 1s1 kumandasinin yesil 15181 yanacaktir.
Ambalaj torbasinin malzemesine ve kalinligina gore, sicaklik kontrol cihazini gerekli
sicakliga ayarlayin. Isitma bloklar1 6n 1sitmaya baslandiginda, makinenin es zamanh
olarak baslatilmasi ve diisiik hizda ¢alismaya devam etmesi gerekir.

6.4.4 Sogutma icin pervanenin devreye sokulup sokulmayacagi ambalaj torbasinin
yapildig1 malzemeye ve kalinligina baghdir.



6.4.5 Sizdirmazlik agikligini diizeltin ve hizalayin, sonra torbanin agzini besleme
acikligina hizalayarak torbay1 besleyin. Torba sizdirmazlik kayislari tarafindan
tutulduktan sonra, torba otomatik olarak ileri dogru hareket ettirilirken iceriye dogru
itmeyin veya zor kullanarak cekmeyin, aksi takdirde diizensiz sizdirmazlik veya ariza
meydana gelecektir.

6.4.6 Eger sizdirmazlik kayisi veya 1sitic1 blok tizerinde kir tespit edilirse, cihazi
durdurmaniz ve temizlik yapmaniz gerekmektedir. Sicaklik ¢ok ytliksek oldugu esnada
lizerinde biriken kiri asla ellerinizi kullanarak temizlemeye ¢alismayin.

6.5. Calistirmayi durdurun

Sizdirmaz miihtrleme cihazinin kullanim émriinii uzatmak icin liitfen makineyi
kapatmadan once, sicaklik kontrol diigmesini 6nce 0 konumuna getirin ve sonra
pervaneyi ¢alistirin; sizdirmazlik kayisi ¢alisir durumdayken, sicaklik gostergede
azalmaya baslar. Birkag dakika sonra, sicaklik 100°C altina diistiigiinde, pervaneyi ve ana
glic kaynagini kapatabilirsiniz.

6.6  Acil durdurma salteri

Acil bir durumda, makineyi derhal durdurmak i¢in acil durdurma salterine basin.
Bir tiir kendiliginden Kkilitlenebilen salterdir. Saat yoniinde 120°C dondiirmek suretiyle
serbest birakin.

6.7 Kumanda panelinin yiikiinlin bosaltilmas1 yontemi:
6.7.1 Muhafazanin arka kapagini yerinden kaldirin.

6.7.2 Acil Durdurma salterini yerinden sokiin (acil durdurma salteri tizerindeki kirmizi
diigmeyi saatin aksi yoniinde dondiiriin ve yerinden ¢ikarin. Daha sonra, kirmizi
diigmenin altinda bulunan giimiis renkli segman yayini dondtrerek yerinden ¢ikarin),
sicaklik kontrolériniin 6nilinde ve arkasinda bulunan pimleri de ¢ikarin.

S

6.7.3 Kontrol panelini A oku boyunca itin (artik panele bagh degildir) ve ardindan paneli
B okunun tlizerinden ¢ikarin.

7. Devre Semasi

Elektrik tesisati semasi

QF1: devre kesici;

SB1: salter/acil durumda durdurma;
K1: devreyi agma/kapatma;

K2: salter/conta;

K3: salter/pervane;

MD: DC motoru;

PERVANE: aksiyel akim fani

THC1: sicaklik kontrolori

ST1: Is106lger;



HE1: 1sitic1 boru

W1: gerilim 6lcer;

AP1: hiz diizenleyici PCB
A

8. Sizdirmazlik Unitesinin Parcalarina Ayrilmis Cizimi

Sekil 8
- N

Parca

Tanim

Miktar
Aciklama notu

1
besleyici baglantisi agikligi

2
tekerlek tahrikli mesnet (ayar blogu) yayi

3
ist tekerlek tahrikli mesnet (ayar blogu)

4
taban paneli
celik: 102102-3

5
emniyet kapagi destegi

6
emniyet kapagi

7
672 oluklu diigme (M8x35)
kabartma silindiri i¢in ayar butonu

8
kabartma silindiri ayar1 i¢in destek panosu

9
kabartma silindirinin yay yuvasi

10
kabartma silindirinin yay1

11
kiiciik kasnak mili



12
kiiciik kasnak

13
606-2Z rulman

14
kabartma teker yuvasi

15
kabartma teker

16
6201 -Z rulman

17
baglant1 mili

18
yuvarlak somun

19
biiylik ebat rondela

20
baglant1 mili

21
tahrikli teker

22
kare rulman yuvasi

23
tahrikli tekerlek mili

24
silikon tekerlek mili

25
silikon teker

26
silikon tekerlek kapagi

27
kilavuz kayisi



28
sizdirmazlik kayisi

29
tahrikli teker

30
alt tekerlek tahrikli mesnet (ayar blogu)
e N

Sekil 9
—--10 ---

Parca

Tanmim

Miktar
Aciklama notu

1
durdurma pulu

2
ist tutucu plaka

3
bakir blogun asma plakasi

4
ist tutucu plaka i¢in kilavuz kilifi

5
bakir blok i¢in yay

6
kendiliginden olusan altigen ince somun

7
ist 1sitma blogu (770)

8
300W/220V (012X95) miihiirleme i¢in 1sitma borusu

9
alt 1sitma blogu (770)

10
bakir blok yastigi

11



alt tutucu plaka

12
surgiilti makara

13
ustten kavramali silindir mili

14
list sogutma blogu

15
61900-2Z rulman

16
kavrayici role

17
alt sogutma blogu
11 ---

Sekil 10
12 ---

Parca

Tanmim

Miktar
Aciklama notu

1
baglant1 mili

2
baglant1 mili

3
baglanti panosu Il

4
6004-2Z rulman

5
celik disli tertibat

6
disli mili

7
10 uclu kablo terminali (turuncu)



8
orta disli tertibat

9
6201 -Z rulman

10
rulman yuvasi (l¢ delikli)

11
6001-2Z rulman

12
tahrikli disli

13
aksiyel pervane
=13 ---

9. Konveyor Tablasinin Parcalarina Ayrilmis Cizimi

Sekil 11
14 ---

Parca

Tanim

Miktar
Aciklama notu

1
konveyor kayisi

2
konveyor kayisi icin ayar blogu

3
iki uclu civata

4
konveyor masasi i¢in ayar diigmesi

5
6201 -Z rulman

6
arka silindir i¢in rulman yuvasi

7



konveyor tablasinin arka mili

8
konveyor tablasinin arka silindiri

9
yarim-daire ve kare muylu civata

10
calisma tezgahi

11
plastik aralayici

12
civata (674-M8 yildiz tutma kolu)

13
konveyor tablasi

14
rulman yuvasi (58)

15
konveyor tablasinin orta mili

16
konveyor tablasinin disli ¢carki

17
rulman yuvasi (li¢ delikli)

18
6001-2Z rulman

19
iki-g6zlii rulman yuvasi
on silindir i¢in kullanilir

20
konveyor tablasinin 6n silindiri

21
konveyor tablasinin 6n mili

22
6201-2Z rulman

23



zincir (48 pargal)
15 ---

10.  Sonsuz Disli Kutusunun Parcalarina Ayrilmis Cizimi
Sekil 12

Parca

Tanim

Miktar
Aciklama notu

5-1
50W/220V DC motoru

5-2
Nihayetsiz disli kutusu (16m)

5-3
Tahrikli teker disli carki

Pik demirli disli cark
16 ---

11.  Makine Govdesinin Parcalarina Ayrilmis Cizimi

Sekil 13
17 ---

Parca

Tanmim

Miktar
Aciklama notu

6-1
Kapi1 Topuzu Destegi

6-2
Kapi1 Topuzu Mengenesi

6-3-1
Karbon-film Gerilim Olceri 220K

6-3-2
K18-2 Digme

6-4
Acil durdurma salteri



6-5
Yay Panosu Salteri

6-6
2301 sicaklik kontrolora

6-7
Plastik panel

6-8
10a priz
Priz

6-9
DZ47-2P/5A Devre kesici

6-10
Muhafaza

6-11
Hiz diizenleyici plaka

6-12
PF083A Priz

6-13
Gegis Tablas1 Destegi
Ayarlanabilir Raf

6-14
(674 Digmeli) Tutma kolu

6-15
Ayak

6-16
Kaucuk Ayak Tamponu

6-17
Ray

6-18
Taban Levhasi (Elektroforez)

Celik: 102102-3
18 ---

12.  FRB-770II Gegis Pargasinin Parc¢alarina Ayrilmis Cizimi

Sekil 14



Parca

Tanim

Miktar
Aciklama notu

7-1
Tahrikli Mil I

7-2
Tahrikli Mil I

7-3
Rulman Destegi (Biiytik)
Cift Amacli Rulman Destegi (Orta)

7-4
Konik Disli Destegi Kapagi

7-5
6000-2Z rulman

7-6
Kisa Konik Disli

7-7
608 Rulman

7-8
Rulman Destegi (Kiiciik)
Cift Amacli Rulman Destegi (Kiigiik)

7-9
Uzun Konik Disli

7-10
Konik Digli Destegi

7-11
6003-2Z rulman

7-12
Cift Amachi Rulman Destegi (Biiytik)
=19 ---

13. Sorun Giderme

Sorun
Neden



Cozim

Sizdirmazlik kayisi rayindan ¢ikmis bir sekilde hatali calisiyor.
Tahrik tekerlegi mili, tahrikli ayar blogu miline paralel konumda degil.
Tahrikli ayar blogu yuvasi tizerindeki iki adet ayar vidasini uygun pozisyonda ayarlayin.

Sizdirmazlik kayisi kolaylikla arizalabilir.

Sizdirmazlik kayisi tizerinde ¢ok fazla gerilim var.

Sizdirmazlik kayisi rayindan ¢ikmis bir sekilde hatal ¢alisiyor.
Sizdirmazlik kayisi tizerinde kirisiklik meydana gelmis.
Sizdirmazlik kayisi yiizeyinde yapiskanl bant ve kir olusumu var.
Sizdirmazlik kayisi kolaylikla yanabilir.

Vi Wi

Tahrikli ayar blogu yuvasi tizerindeki dikey ayar vidasini, sizdirmazlik kayisini
aha az gevsek hale getirmek i¢cin ayarlayin.

(yukaridaki noktaya bakin).

Sizdirmazlik kayisi tizerinde kirisiklik olusumu yok.

Yilizeyi zaman igerisinde temizleyin.

Iki 1s1itic1 blok arasindaki agiklik ¢ok kiigiik veya sicaklik ¢ok yiiksek.

vk Wi ae=

Kabartma diisiik ¢oziintrliikte.

1. Kabartma (gofraj) tekeri miadini doldurmus.

2. Kabartma tekeri tizerindeki baskili yay yeterli dereceye kadar gerilmemis.
1. Kabartma tekerini yenisiyle degistirin.

2. Kabartma tekerinin sikistirma yayini ayarlayin.

Sizdirmazlik kayisi isler haldeyken bir direnc var.
iki 1s1tic1 blok arasindaki agiklik ¢ok kiiciik veya siirtiinme cok fazla.

Sizdirmazlik kemerleri arasindaki acikligi tek katmanli ambalaj torbasinin kalinligina
yaklasik olarak denk gelecek bir sekilde ayarlayin. Boylece glicli sizdirmazlik ve net
okunabilir yazdirma saglamakla kalmaz, sizdirmazlik pargasinin her iki ucunun da ¢ok
fazla uzamasini engeller.

Ambalaj torbasi orta basingl teker veya kabartma tekerine tasindiginda blok veya kath
haldedir.

Basingh teker veya kabartma tekeri cok fazla basing yaratmaktadir.

1. Sizdirmazlik kemerleri arasindaki agikligi tek katmanli ambalaj torbasinin
kalinligina yaklasik olarak denk gelecek bir sekilde ayarlayin boylece gli¢lii sizdirmazhik
ve net okunabilir yazdirma saglamakla kalmaz, sizdirmazlik pargasinin her iki ucunun da
cok fazla uzamasini engeller.

2. Aciklik ayarini yaptiktan sonra sinirlayici vidayi tespit edin.



Sizdirmazlik kayisi rayindan ¢ikmis bir sekilde hatal ¢alisiyor.
Tahrik silindiri mili, tahrikli silindir miline paralel konumda degil.
Konveyor tablasi tizerindeki tahrikli silindir milinin (arka mil) iki ayar vidasini ayarlayin.

Konveyor kayisi ile sizdirmazlik kayisi es zamanli hareket etmiyor.

Konveyor kayisi tizerindeki gerilim cok az.

1. Tahrikli silindir mili (6n mil) ve orta milin zincirlerini gerektigi gibi sikistirin.
2. Konveyor kayisi gerektigi gibi sikistirin.
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Motor bakimi

1. Motorla ilgili bir anormallik meydana geldiginde makineyi durdurun, sorun
coziildiikten sonra kullanmaya devam edin.

2. Diizenli araliklarla motorun tozunu alin ve temizligini yapin. Motor kapagini
etkileyebilecekleri i¢cin alkol, benzin ve benzen bazl kimyasallar igiveren sivilari temizlik
esnasinda kullanmaktan kaginin.

3. Karbon firg¢asi ve fir¢cali motor (komiitator) kesintisiz 2500 saat stliresince ¢alismak
lizere tasarlanmistir. Motorun i¢i ve komiitatoriin disi her 120 saatlik kullanimdan sonra
temizlenmelidir. (Komiitator temizligi i¢in alkol kullanimi). Miatlarini1 dolduktan sonra
karbon fir¢asini ve komiitatorii derhal yenileriyle degistirin.

4. Surtiinme, yagmur yagisi ve kimyasal korozyon gibi hasarlardan ka¢inin. Motoru
normal iklim kosullar1 altinda kullanin. Eger motor korozyona, 30 °C {lizeri veya 5 °C alti
sicakliga maruz kalmissa, tedarikgiler ile iletisime gecin.

14.  Yedek Parga Listesi

Parca
Parca Kodu
Tanim
Birim
Miktar

1

910802

kilavuz kayisi (428 x 6 x 4)
pc

4

2

910902-2

sizdirmazlik kayis1 (770 x 15 x 0.20)
pc

20



3
920205
gli¢ hatti
pc

1

4

920461-05

sigorta borusu (5x20 3A)
pc

2

5

930101

yildiz tornavida
pc

1

6

930102

oluklu tornavida
pc

1

7

930124

M6 i¢ altigen somun anahtari
pc

1

8

930132

8-10 mono blok ayarli anahtar
pc

1

9

930133

12-14 mono blok ayarl anahtar
pc

1

10

930138

38-42 ayarl anahtar
pc

1



11

940801-11

hiz diizenleyici PCB tertibati
pc

1

12
930308-21
baski tekeri
pc

1
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